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COMPETENCIAS DEL PRIMER GIGLO DE FORMACION

* XAMINAR LAS CARACTERISTICAS CLAVE DS CALIDAD DE INSUMES,
PRODUCTOS Y SERVICIOS, A TRAVES DE MUESTRED, OBSERVACIGN Y OTRAS
TECNICAS ESTROISTICAS PARA CONSTRUIR INDICADORES ESTADISTICOS.

* ELABORAR PLANES DE CONTROL DECALIDAD PARA VERIFICAR LA YARIASILIDAD
DS INSUMOS, PROCESOS ¥ PRODUCTOS A TRAVES DE LAS METODOLOGIAS ¥

| HERRAMIENTAS QUE ASEGUREN LA CALIDAD DEL PRODUCTO DE ACUERDO A
ESPECIFICACIONES DADAS

* DETERMINAR CONDICIONES OPERATIVAS DE LOS INSTRUMENTOS OF MEDIGION
MEDIANTE LOS PROCEDRVIENTOS ESTABLECIDGS EN EL MANUAL CEL
LABORATORIO PARA IDENTIFICAR AQUELLOS QUE REQUIEREN CALBRACION

* CALIBRAR LOS INSTRUMENTOS DE MECIGION SIGUIENDD LS.
PROCEDIMIENTOS ESTABLECIDOS PARA MANTENER LA CONFIABILIDAD DEL
SISTEMA DE EVALUACION

L COMPETENCIAS DEL SECUNDO CICLD DE FORMACION

* EJECUTAR SISTEMAS DE PRODUCCION, REQUERIDSS PARA LA TRANSFORMACH
DE MATERIALES CON BASE ZN LOS REQUERINIENTOS DEL CLIENTE.

= DISENAR LAYOUTS Y OPERACIONES | POR MEDIO ERAAMIENTAS OF
ANALISIS Y OPTIMIZACION DE LAS OPERACIONES PARA QUE SEAN RENTABLES,
ISEGUARAS Y ERGONOMICAS.

* DISENAR INSTALACIONES ¥ PROCESDS DE PRODUCCION CONFIABLES, CAPAGES,
SEGUROS, RENTASLES Y ADAPTADOS HACIA LA MEICRA CONTINUA PARR

[PRESERVAR LA SALUD DE LOS EMPLEADOS, CON RESPETO AL MEDIT AMBIENTE.

~ GESTIONAR LAS ACCIONES OPEZRATIVAS ¥ TACTICAS,, PARA NCREMENTAR LA
[PRODUGCTIVIDAD Y RENTABILIDAD DEL PRUCESO PRODUCTIVD DE MANERA
SEGURA Y SUSTENTASLE

ECNICAS DE PLANEACION PARA
= DEBEN MANTENER LAS OPERACIONSS

= PLANEAR LA PRODUCCION, MEDIAN
DETERMINAR LOS LIMITES ¥ NIVELES O
DE LA ORGRRIZACION EN EL FUTURG

* ESTABLECER PLANES DE TRASAID CON BASE EN LOS OBJETIVOS DEL SISTEMA
PRODUCTIVO PARA ALCAKZAR LA RENTABILIDAD DE LA ORGANIZACION.

= DISENAR PROPUESTA DE MEJORS, MEDIANTE £L DIAGNOSTICO DE Lk
ORGANIZACION ¥ LA EVALUACION UE OPCIDNES PARA MEIORAR EL DESEMPERD
DE AQUELLA.

* VERIFICAR PRGPUESTADE
IAPLANTACION PARA HACER EFECTIVA LA MEIORA.

LOS RESULTADOS DE LA

* MODELAR ‘EL SISTEMA VIGENTE MEDIARTE TECNICAS MATEMATICAS,
ESTADISTICAS ¥ DE SISTEMAS PARA IDENTIFICAR AREAS DE MEIORA.

'[CONSIDZRANDO TODOS LOS ACONTECHMIENTOS ¥ FACTORES POSIBLES QUE

= ADAPTAR LOS PROCISOS IST/ ICOS, ADMMISTRATIVOS ¥ PRODUCTIVOS
DE LA EMPRESS, DE ACUERDG & LOS MODELDS D TNGIA PARA CUMPLIR
CON LOS REQUISITOS DE LOS MISKOS.

* ELABORAR DOCUMENTACISN DELSISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD, &
PARTIR DE MODELOS DE REFERENCIA PARACUMPUR LOS REQUERIMIENTCS DE
LOS CLIENTES,

* DIRIGIR SISTEMAS DE GESTION DT L& CAUIDAD, PARA EL CUMPLIMIENTD DE
LOS REQUISITOS DE LOS MODTLOS DE REFERENCH A TRAVES: LA
APLICACION DE MANUALES Y PROCIDIMIENTOS,

* MEDIR LA EFICACIA DE LOS SISTEMAS DE GESTION DE LR CAUDAD, A TRAVES
DCEAUDITORIAS PARA PREVENIR Y CORREGIR DESVIACIONES DE LA CAUDAD DE
FROCUCTOS Y SERVICIOS,

T ORGANIZAR, SISTEMAS AVANZADOS DE MANUFACTURA. PARA LA
DED TES PRODUCTOS QUE SATISFAGAN LAS NECTSIDADES DEL

Y RIHIMIZER TIEMPOS Y COSTOS ASEGURANDD SU RERTASILIDAD MIDIART
EL ESTABLECIMIERTD DE CONTROLES Y TECKOLOGIAS DS PUNTA,

FABRICACION

* CONTROLAR LA PRODUCCION, A TRAVES DE TOMA DZ DECISIONES ¥
ACCIONES QUE SON NECESARIS PARA CORREGIR EL DESARROLLO DE UN
PROCESQ, DE MODO QUE SE APEGUET AL PLAN TRAZADD.

*PLANZAR LAS OPERACIONES DS uh CADENADE SUMINISTRO,

PUEDAN CAUSAR UNA IRTERRUPCION PARA ASESURAR 1 FLUIG DE
PRODUCCION REQUERIDD.

= CONTROLAR LA GESTION DE LOS-FLIIOS FISICOS, ADMINISTRATIVOS Y DS LA
INFORMAGION, DE LA ADMINISTRACION DE LA CADENA DE SUMINISTRG PARA

AU ENTAR LA COMPETITIVIDAD DE LA ORGANIZACION APLICANDO ESTRATEGIAS.
DE MANUFACTURA DE TUASE MUNDIAL, !

~ DIAGNOSTICAR EL DESEMPENQ DE LA DRGANIZACION, CON BASEEN LOS
[OBJETIWOS ¥ LA DOCUMENTACHIN, PARR ASECURAR L CUMPLIMIENTD DS LAS
METAS.

* SIMULAR ELUMODELD DE LA SITHACION. A MEIDRAR ARUCANED LOS
FRINCIFIOS DESIMULACION Y PROSRAMAS DE COMPUTO Pada IDENTIFICAR
REAS DEMEIORA

" FORMULAR PLAN DE MEIORA VALIDADS ‘CON BAST Eft CRIGRIDS DE MAXIMG
RENDIMIENTO PARS SLEVAR LA COMPETITIVAD DEL SISTEMA FRODUCTVO. {

= CAR AREAS DE QP TON 0 AL

D MEDIANTE EL QUE DE SISTEMASPARA:
[TECHOLOGHA DE CLASE MUNEIAL

= EIZCUTAR. PROYECTC DE IMPLANTACION DE TECHOLOGIA DE CLASE
MUNDIAL, MEDIANTE EL ESTUDIO DE FACTIBILIDAD PARA DSTENER MEJORA 2
LA PRODUCTWIDAD,

* PROPONER SOLUCIONES DE DISERD Y MANUFACTURA DE PIEZAS & TRAVES
DEL USO DE SOFTWARE SSPEGIALIZADD PARA RESDIVER PROBLEMAS DE
Y MONTAE

|~ ZIZCUTAR PROYECTOS DT MEIORA CONTINUA PARA INCREMENTAR LA
PRODUCTIVIBAD, EL RENDIMIENTS ORGANIZACKINAL Y CALIDAD SNLOS
PROCESQS ¥ PRODUCTDS MEDIANTE EL USDDE HERRAMIENTAS DE CALIDAD.

™ DISENAR PRODUCTOS Y/ SERVICIOS A TRAVES OF LA B(SQUEDA DE
INFORMACION DE CONSUMIDORES, PROVEEDDRES Y COMPETIDORES PARA
SATISFACER LAS NECESIDADES ¥ EXPECTATIVAS DEL MERTCADG.

~DISERAR LA CADENR DE SUMINISTRO PARA LA ADZCUADA OPZRACION DE
LOS PROCESOS MEDIANTE EL USO DE TECNICAS DE PLANEACION, LOGISTICS,
VENTAS ¥ DISTRIBUSION
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